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Wydziat Budowy Maszyn i Zarzadzania

KARTA OPISU MODULU KSZTALCENIA

Nazwa modutu/przedmiotu Kod

Zaawansowane procesy wytwarzania 1010221571010247548
Kierunek studiow Profil ksztatcenia Rok / Semestr

(ogdlnoakademicki, praktyczny)

Zarzadzanie i inzynieria produkcji - studia | ogélnoakademicki 417

Sciezka obieralno$ci/specjalnosé Przedmiot oferowany w jezyku: | Kurs (obligatoryjny/obieralny)
Systemy produkcyjne polski obligatoryjny
Stopien studiow: Forma studiow (stacjonarna/niestacjonarna)
| stopien stacjonarna

Godziny Liczba punktéw

Wyktady: 1 Cwiczenia: - Laboratoria: 1  Projekty/seminaria: - 3
Status przedmiotu w programie studiéw (podstawowy, kierunkowy, inny) (ogdlnouczelniany, z innego kierunku)

kierunkowy ogélnouczelniany
Obszar(y) ksztatcenia i dziedzina(y) nauki i sztuki Podziat ECTS (liczba i %)
nauki techniczne 3 100%
nauki techniczne 3 100%

Odpowiedzialny za przedmiot / wykltadowca: Odpowiedzialny za przedmiot / wyktadowca:

prof. dr hab. inz. Tomasz Sterzynski dr hab. inz. Andrzej Modrzynski, prof. nadzw.
email: tomasz.sterzynski@put.poznan.pl email: andrzej.modrzynski@put.poznan.pl
tel. +48(61) 647-5818 tel. +48(61) 647-5819

Wydziat Budowy Maszyn i Zarzadzania Wydziat Budowy Maszyn i Zarzadzania

ul. Piotrowo 3 60-965 Poznan ul. Piotrowo 3 60-965 Poznan

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci, kompetencji spotecznych:

Podstawowa z zakresu podstaw budowy maszyn, technologii wytwarzania i przetwarzania

1 Wiedza: materiatéw, fizykochemii polimeréw i nauki o materiatach.
. .. Logicznego myslenia, analizowania zachodzacych zjawisk, korzystania z wiedzy pozyskiwanej
2 Umiejetnosci: | z literatury naukowej, technicznej i popularno-naukowe;.
3 Kompetencje | Rozumienie potrzeby uczenia sig i pozyskiwania nowej wiedzy.
spoteczne

Cel przedmiotu:

Poznanie zaawansowanych technologii przetwérstwa tworzyw sztucznych i mozliwosci produkcji przy ich wykorzystaniu
unikalnych wyrobdéw, oraz nowoczesnych metod wytapiania i rafinacji metali i stopéw przeznaczonych do wytwarzania
odlewanych czesci maszyn przy wykorzystaniu specjalnych metod odlewania

Efekty ksztatcenia i odniesienie do kierunkowych efektéw ksztalcenia

Wiedza:

1. Student powinien scharakteryzowaé nowoczesne technologie przetworstwa tworzyw sztucznych oraz zaawansowane
metody rafinacji metali i stopédw odlewniczych przeznaczonych do wykonywania zaawansowanych technologicznie
odlewanych czesci maszyn. - [K_W08]

2. Student powinien umie¢ opisa¢ przebieg omawianych proceséw technologicznych. - [K_WO08]
3. Student powinien umie¢ zaproponowaé proces wytwarzania dla wybranego wyrobu. - [K_WO08]

Umiejetnosci:

1. Student potrafi dobiera¢ proces wytwarzania do produkcji okreslonego wyrobu. - [K_U10]
2. Student potrafi analizowa¢ przebieg procesu technologicznego. - [K_U10]
3. Student potrafi sterowac procesem technologicznym. - [K_U10]

Kompetencje spoteczne:

1. Student jest Swiadomy roli proceséw wytwarzania w gospodarce i zyciu cztowieka. - [K_KO02]

2. Student przejawia aktywng postawe w kreowaniu procesoéw przetworstwa tworzyw sztucznych i wytwarzania
zaawansowanych technologicznie odlewanych czesci maszyn uwzgledniajgc problematyke ochrony zasobow naturalnych. -
[K_KO08]

3. Student zdeterminowany jest do osiggania postawionych mu celéw. Potrafi wspotpracowaé z réznymi srodowiskami. -

[K_K12]
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Sposoby sprawdzenia efektow ksztatcenia

Wyktad: Zaliczenie pisemne sktadajgce sie z 5 pytan ogoélnych (zaliczenie w przypadku poprawnej odpowiedzi na min.
pytania: <3 ? ndst.; 3 ? dst; 3,5 ? dst+; 4 ? db; 4,5 ? db+; 5 ? bdb) przeprowadzanego na koniec semestru.

Laboratorium: Zaliczenie na podstawie sprawozdan z odbytych ¢éwiczen laboratoryjnych zgodnie z wytycznymi prowadzgcego
éwiczenia.

Tresci programowe

. Fizyczna i chemiczna modyfikacja struktury i wkasciwosci polimerow

. Charakterystyka wytwarzania i oceny wtasciwosci kompozytéw polimerowych

. Cechy charakterystyczne przetworstwa tworzyw polimerowych

. Podstawowe metody obliczeniowe oceny procesu wyttaczania tworzyw polimerowych

. Metody wyznaczania warunkéw i parametréw formowania wyrobéw na drodze wtryskiwania

. Metody rafinacji pozapiecowej metali i stopéw pod ci$nienie normalnym i w prézni oraz stosowane agregaty metalurgiczne.
. Technologia topienia metali i stopéw reaktywnych oraz stosowane agregaty metalurgiczne.

. Charakterystyka wybranych specjalnych metod wytwarzania odlewow.

. Wykonywanie odlewow ze stopdéw tytanu stosowanych w technice i medycynie (implanty).

10. Wykorzystanie metod Rapid Prototyping w odlewnictwie.
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Laboratorium:

Analiza stanu naprezen wyrobéw wtryskiwanych wytworzonych przy zmiennych warunkach procesu przetwoérczego metodg
elastooptyki. Wytwarzanie folii orientowanych w procesie wyttaczania. Przeprowadzenie symulacji komputerowej procesu
odlewania w programie NovaFlow&Solid. Optymalizacja warunkéw zasilania odlewu przy wykorzystaniu symulacji procesu
odlewania.

Literatura podstawowa:

1. Reologia w przetwérstwie tworzyw sztucznych, Wilczynski K., WNT, Warszawa, 2001

2. Uporzadkowanie makroczgsteczek w polimerach i wiéknach, Przygocki W., Wtochowicz A., WNT, Warszawa 2006.

3. Przetworstwo tworzyw wielkoczgsteczkowych, Sikora R., Wyd. Zak, Warszawa, 1993

4. Metalurgia prézniowa stali, Tochowicz St., Klisiewicz Z., Wyd.?Slask?, Katowice 1979

5. Poradnik Odlewnika, Sobczak J., Wyd. Stowarzyszenia Technicznego Odlewnikéw Polskich, Tom 1, Krakéw 2013

6. Elastooptyka, Doroszkiewicz R. S., PWN, Warszawa -Poznan, 1975

Literatura uzupetniajaca:

1. Czasopisma: Przeglad Odlewnictwa, Plastics Review, Rubber Review, Plast News, Tworzywa Sztuczne
2. Technologia wtrysku, Smorawinski A., WNT, Warszawa 1989.

3. Aspekty rozwoju recyklingu w Polsce, Merkisz - Guranowska A., WITE, 2005

4. Popielarski P., NF&S - Symulacja procesu odlewania. Instrukcja w formacie PDF dostepna na stronie internetowej
laboratorium CAD/CAE Zaktadu Odlewnictwa InstytutuTechnologii Materiatéw

5. Metalurgia i Odlewnictwo, Szweycer M. , Nagolska D., Wyd. PP, Poznan, 2002

Bilans nakladu pracy przecietnego studenta

Czynnosé Czas (godz.)
1. Wyktad 15
2. Laboratorium 15
3. Konsultacje 15
4. Zaliczenie 5
5. Praca wtasna studena 20

Obciazenie praca studenta

forma aktywnosci godzin ECTS
taczny naktad pracy 70
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 45
Zajecia o charakterze praktycznym 15
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